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Certification Usine : 4 * | Marque de l'usine :
Tous les produits UGITECH ont été réalisés selon le systéeme qualité
certifie au minimum ISO 9001 et en fonction des demandes clients a
la commande selon les exigences des normes IATF 16949,
EN 9100/EN9120, ISO 13485, code RCCM et/ou ASME section Il Poingon de I'expert :
PED 2014/68/EU, AD2000 WO. Les analyses chimiques et les essais
caractéristiques mécaniques sont réalisés par des laboratoires EN 10088-5
accrédités ISO/CE| 17025. o)
' B ndeclient: 2| N° Commande : “ | N° de Certificat : o
929816 10 84128230 900001
Produit : -
UGIMA-X 4404 BARRE LAMINE(E) DECALAMINE(E) HYPERTREMPE(E) K13 ROND(E) 100,000MM LONG. 5,400M +3
00,000MM -300,000MM _ _ ‘ 502999
Mode d'élaboration : “£|N° de lot : = | N° de coulée : “£1 Poids : e -
EAF + AOD + CC 1922778400 916112 332 kg
Nombre de pieces : <2 | Profil : “ | Dimension : <A Taux de corroyage : «4
12 Rond(e) 100,000 mm 4,9
Normes : 24
AD 2000 W2 ED 09.2016 1.4404/4401 EN 10272 : 2016-11 1.4404/4401
NACE MR0175/ISO 15156-3:2015. 316/316L ASTM A182/A182M-18a F316L/F316
ASTM A276/A276M-17 TYPE 316L/316 ASTM A479/A479M-18 TYPE 316L/316
AD 2000 W10 ED 05.2016 1.4404/4401 EN 10088-3 ED2014 1.4404/4401
AlSI 316L/316 NF S94-090 nov 2005 1.4404
ASME SA182/182M-17 Sec.lIPartA F316L/F316 ASME SA276/276M-17 Sec.lIPartA 316L
ASME SA479/479M-17 Sec.lIPartA TYPE 316L/316 NACE MRO0103/ISO 17945:2015. 316/316L
EN 10088-5 ED 2009 1.4404
ANALYSE CHIMIQUE N° prélevement : HYPC =
il
% C Si Mn Ni Cr Mo Cu S P N
Min 10,0000 16,5000 2,0000
Max 0,0300 0,7500 2,0000 13,0000 18,0000 2,5000 0,0300 0,0450 0,1000
Coulée 0,0160 0,4590 1,3780 10,0800 16,7640 2,2050 0,4870 0,0243 0,0256 0,0420
Produit
CARACTERISTIQUES MECANIQUES
Résultats a I'état de livraison : HYPERTREMPE EN LIGNE TEMPERATURE 1040°C MINI .
Traction e Dureté e
T°C N° Prelv. | N° Repére Limite Limite Resistance | Allongement | Allongement Striction HBW Hv HRb | HRc
Sens d'élasticité | d'élasticité | mécanique 5D 4D Z 2,5/187,5 5
Rp 0,2% Rp 1% RM
‘G MPa MPa MPa % % %
Min 205 235 319 40 40 50
Max 700 215 22
20 HYPC | 1201 L 261 314 584 53 &9 [ o 167 <22
20 HYPC | 1202 L 287 340 604 57 59 /8 173
Résilience 3 301
T°"C | N°Prelv. | Type | Sens Min Valeurs Moyenne 4:‘4 EXp@lgsi Srale Taux cristallinité
°C J J J C g _@5
20 [HYPC KISOV| L 100 231 230 230 230 7S/ f:‘i‘s'" 49_'%%@ TR
20 [HYPC|KISOV| L 0 229 228 229 229 3 Oy ra _ Vp
INFORMATIONS COMPLEMENTAIRES s, 9¢, 'S 1y, e P Ne
Corrosion : ‘f‘@r%z‘lo .6 9 Ve G 1 EFE
CORROSION INTERCRISTALLINE SUIVANT ISO 3651-2 METHODE A : CONFORME Mo k. Loy Lo Snp A4 ¥
RESISTANT A LA CORROSION INTERGRANULAIRE CONFORMEMENT A ASTM A262 METHODE E @, . 833 92 5.7 CopSs
RESISTANT A LA CORROSION INTERGRANULAIRE CONFORMEMENT A ASTM A262-02 METHODE C O _"f,z 35 6’4
Controles non destructifs : e Sgp O3 3£‘ y
CONTROLE VISUEL ET DIMENSIONNEL EFFECTUES .
PROCEDURE ET CONTROLE ANTI-MELANGE REALISE PAR EMISSION OPTIQUE OU FLUORESCENCE X : CONFORME
Autres : —_—
PRODUIT D'ORIGINE FRANCAISE
Nous déclarons que la fourniture citée est conforme aux exigences du = | Ugine le 25-Ugi2019 . e =
contrat et que, aprés vérifications et essais, elle répond en tout Le Responsable Métallurgie-Qualite
point, aux exigences spécifiées, aux normes et réglements applicables,
sauf exceptions, réserves ou dérogations énumérées dans la présente
declaration de conformité (NF L 00-015 C): Document validé par signature
électronique. Produit fabriqué dans le respect du réglement REACH. Sl
040001314774 Page 1/2




